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Настоящий стандарт распространяется на установочные кольца (далее — кольца) к пневмати­
ческим пробкам, пружинно-оптическим приборам, нутромерам и другим контактным и бесконтакт­
ным приборам для измерений диаметров отверстий от 2 до 160 мм, а также на кольца, применяемые 
для поверки по ним других колец и измерительных приборов. 

Пояснение термина, применяемого в стандарте, дано в приложении. 
Требования настоящего стандарта являются обязательными. 
(Измененная редакция, Изм. № 2, 3). 

1. ОСНОВНЫЕ ПАРАМЕТРЫ 

l. I. Кольца для приборов должны быть изготовлены номинальными диаметрами от 3 до 160 мм 
(см. чертеж). 

(Измененная редакция, Изм. № 2). 
1.2. Кольца для нутромеров должны быть изготовлены номи­

нальными диаметрами: 2; 2,2; 2,4; 2,6; 2,8; 3; 3,2; 3,4; 3,6; 3,8; 4; 4,2; 
4,5; 4,8; 5; 5,3; 5,6; 6; 6,3; 6,7; 7,1; 7,5; 8; 8,5; 9; 9,5; 10; 10,5; 11; 11,5; 
12; 13; 14; 15; 16; 17; 18; 19; 20; 21; 22; 24; 25; 26; 28; 30; 32; 34; 36; 38; 
40; 42; 45; 48; 50; 53; 56; 60; 63; 67; 71; 75; 80; 85; 90; 100; 105; ПО; 120; 
125; 130; 140; 150 и 160 мм. 

(Измененная редакция, Изм. № 3). 
1.3. Кольца для нутромеров номинальными диаметрами от 2 до 

50 мм следует изготовлять в комплектах. Число колец в комплекте 
должно соответствовать указанному в табл. 1. 

Таблица 1 

Примечание . По заказу потребителя допускается изготовлять кольца не в комплектах. 
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1.4. Кольца должны быть изготовлены пяти классов точности: К 2, 3, 4 и 5. 
П р и м е р у с л о в н о г о о б о з н а ч е н и я комплекта колец для нутромеров с диапазоном 

измерения 6—10 мм, 2-го класса точности: 

Кольца установочные 6—10, 2K.I. ГОСТ 14865— 78 

Кольца установочные номинальным диаметром 60 мм, 2-го класса точности: 

КОЛЬЦО установочное 60, 2 кл. ГОСТ 14865— 78 

(Измененная редакция, Изм. № 2). 

2. ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ 

2.1. Кольца должны быть изготовлены в соответствии с требованиями настоящего стандарта 
по рабочим чертежам, утвержденным в установленном порядке. 

2.2. Предельные отклонения диаметров отверстий и непостоянство диаметра в продольном 
сечении колец не должны превышать значений, указанных в табл. 2. 

Т а б л и ц а 2 

П р и м е ч а н и е . Допускаются завалы диаметров отверстий на расстоянии от торцов: 

1,5 мм — для колец высотой от 8 до 12 мм; 
2 мм » » » » 12 » 20 мм; 
З мм » » » » 2 0 » 3 0 мм; 
5 мм » » » св. 30 мм. 

(Измененная редакция, Изм. № 2). 
2.2а. Допуск крутлости колец равен: 
0,2 мкм — для колец 1-го класса; 
0,3 мкм » » 2-го » 
0,5 мкм » » 3-го » 
1 мкм » » 4 и 5-го классов точности. 
2.26. Допуск крутлости и непостоянство диаметра в продольном сечении колец для нутромеров 

нормируется в средней части кольца на расстоянии от торцов, равном 0,2 высоты кольца. 
2.2а, 2.26. (Введены дополнительно, Изм. № 2). 
2.3. Изменение диаметра кольца в течение года вследствие нестабильности материала для 

классов точности 1 и 2 не должно превышать (0,1+0,001d) мкм, а для классов точности 3—5 — 
(0,2+0,002d) мкм. 

(Измененная редакция, Изм. № 2 ) . 
2.4. Отклонение от перпендикулярности базового торца кольца относительно оси отверстия 

должно соответствовать 9 степени точности для классов 1 и 2 и 11 степени точности — для классов 
3 - 5 по ГОСТ 24643. 

За базовый торец кольца принимают торец, не имеющий маркировки и являющийся базой при 
установке приборов по кольцу. 

(Измененная редакция, Изм. № 1, 3). 
2.5. Толщина стенок колец должна быть не менее 5 и не более 30 мм. 
2.6. Высота Я колец должна быть не менее 8 и не более 50 мм. 
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